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OPERAGAO OTIMIZADA: UM UNICO OPERADOR

A COLHEDORA DE CAFE COFFEE EXPRESS 100 POSSUI COMANDOS ELETRICOS
SIMPLIFICADOS QUE FACILITAM A OPERAGCAO, PERMITINDO QUE APENAS UMA PESSOA

OPERE A COLHEDORA E O TRATOR.

PAINEL DE CONTROLE

A Coffee Express 100 conta também com um novo console, que
possui um exclusivo sistema de controle da agitacao dos rolos

a partir do simples giro de um botao, permitindo um ajuste mais
rapido e preciso da maquina, de acordo com as condicdes de
colheita.

CONEXAO SIMPLES

O cabecalho da colhedora de café Coffee Express 100 é leve e de facil manuseio.
Com poucas conexdes do tipo engate rapido, a conexao com o trator é simples,

répida e segura.

BAIXO0 CENTRO DE GRAVIDADE

A colhedora de café Coffee Express 100 possui uma altura maxima de 3,975
m e centro de gravidade baixo, o que lhe confere excelente estabilidade
para trabalhar em declives acentuados, de até 12%, com seguranca.

AGILIDADE NAS MANOBRAS

0 conjunto trator/colhedora, de comprimento médio de 8,6 m (4,0 m + 4,6
m), tem engate simples e barra de tracio oscilante e livre. Isso permite
manobras com grande facilidade e rapidez em areas de giro reduzidas.

DERRICA REGULAVEL

A regulagem da agressao da velocidade dos rolos agitadores é feita
hidraulicamente. Essa amplitude de regulagem permite que a maquina
faca desde uma colheita total do café até uma colheita seletiva, colhendo
apenas os graos maduros e deixando os verdes para serem colhidos
posteriormente.






COLHEDORA COFFEE EXPRESS 200

ALTA OPERACIONALIDADE

CAPACIDADE DE MANOBRA
A colhedora de café CASE IH Coffee Express 200 impressiona pelo design arrojado.
Suas duas rodas traseiras e uma dianteira oferecem grande facilidade de manobra
nos finais de rua, carreadores e giradores estreitos. A tracdo ¢é independente e
permite girar em forma de compasso. Além disso, ela possui o menor raio de giro
da categoria, de 3,5 metros.

CENTRO DE GRAVIDADE

Essa colhedora possui o mais baixo centro de gravidade entre as suas concorrentes,
com a maioria do peso concentrado proximo ao solo. Ela possui ainda pistdes
hidraulicos nas rodas, que garantem um perfeito nivelamento com o chao, um
recurso que assegura melhor estabilidade, mesmo em terrenos acidentados.
Isso faz dessa maquina a mais indicada para operacoes em areas de declive
acentuado.

BAIXO CUSTO DE OPERACAO E MANUTENCAO
Equipada com o econdmico motor MWM D229-3, de 55
cv a 2.500 rpm e de facil manutencdo. O seu propulsor
garante excelente desempenho. Na hora de substituir
as varetas, a manutencao é ainda mais facil e rapida,
bastando apenas serrar a base da peca e retira-la. Em
seguida, é sé introduzir a nova vareta.




Resisténcia

e Chassi em tubos de aco estrutural

e Alta rigidez e baixo peso

e Pintura a base de poliuretano mais resistente

e Cabine de facil acesso

* Protetores e carenagens que evitam danos ao cafeeiro

e Dimensoes gerais de acordo com a maioria das lavouras brasileiras




ROLOS AGITADORES

Os dois rolos agitadores medem 2.400 mm e estao dispostos paralelamente no sentido vertical. Neles
estd montado o conjunto de varetas. Cada rolo agitador tem 34 flanges, num total de 68 meias-luas e
816 varetas, sendo 576 de 560 mm e 240 de 520 mm.

Os rolos agitadores sdo montados sobre mancais autocompensadores, que mantém uma leve
inclinacao frontal. Tudo isso garante a essa colhedora uma entrada mais progressiva no cafeeiro,
minimizando o arraste e permitindo maior varredura da planta.

CONJUNTO DE VARETAS

Como a colheita é realizada por contato com o fruto, a
funcdo do conjunto de varetas é fazer a derrica do café
no ramo. As varetas possuem duas medidas (520 mm e
560 mm], o que permite maior adequacdo a morfologia
do cafeeiro.

Resistentes, elas sao fabricadas com plastico com
adicao de fibra de vidro e estao montadas no suporte por
interferéncia. Os suportes, por sua vez, sao de plastico,
no formato meia-lua, com encaixe para doze varetas, e
estdo parafusados nos flanges dos rolos agitadores (duas
meias-luas por flange).

1) Se a amplitude de vibracao estiver na posicao BAIXO, a derrica é mais seletiva. O contato das
varetas com os graos é menor. Sendo assim, apenas os frutos mais maduros vao ceder.

2) A posicao ALTO é indicada para uma derrica pouco seletiva. Nesse caso, o contato das varetas
com os graos é mais intenso. A regulagem depende do estagio de maturacao do cafezal e de
como o cafeicultor deseja realizar a colheita, seletiva ou total. A capacidade de alternar a
amplitude e a frequéncia de vibracao das varetas derricadoras faz das colhedoras de café CASE

IH as melhores do mercado.

CAIXA DE AGITACAO

Dispositivo que gera vibracao para o acionamento do sistema de
derrica do café. Essa caixa de agitacdo € composta por um jogo de
engrenagens tratadas termicamente e por contrapesos acionados
por um motor hidraulico de alto torque e baixa rotacao.

0 acoplamento ao rolo agitador é feito por parafusos de alta
resisténcia. Através de controles localizados na cabine, é possivel
conseguir um ajuste fino da amplitude e da frequéncia de vibracdo
das varetas. Quanto maior a amplitude, maior a forca das varetas
na derrica do café.




Responsavel por sincronizar o movimento de rotacao dos rolos agitadores. A caixa de reversao é composta por um jogo de
engrenagens tratadas termicamente, ligadas aos rolos através de um jogo de correntes.

CAIXA DE AGRESSAO

Permite ao operador regular a velocidade de passagem da vareta pelos ramos do café. E composta por um jogo de
engrenagens tratadas termicamente, além de um motor hidraulico de alto torque e baixa rotacao. A funcao do motor é
frear o movimento de rotacao dos rolos agitadores, causado pela resisténcia do cafeeiro ao arraste.

Os rolos possuem dois movimentos: o primeiro é o movimento vibratdrio promovido pelas caixas agitadoras e o segundo
é 0o movimento de rotacao provocado pela passagem do equipamento pelo pé de café. A capacidade de frenagem da caixa
de agressao permite ao operador regular a velocidade de passagem do conjunto.

0 operador pode, ainda, regular o funcionamento das caixas de agressao para que elas freiem o movimento rotatdrio dos
rolos agitadores. Quanto maior a frenagem, maior a eficiéncia da derrica e menor os danos causados ao pé de café.




TRANSPORTADORES HORIZONTAIS,

VERTICAIS E TRANSVERSAL

TRANSPORTADORES HORIZONTAIS

Responsavel pela primeira limpeza do café, este
conjunto separa as grandes impurezas. Por serem
fechados, os transportadores horizontais impedem a
entrada de folhas e galhos na calha de transporte dos
graos de café, o que melhora o aspecto de limpeza dos
graos.

Os transportadores horizontais sao fabricados com
taliscas de aco perfurado, montadas em duas linhas
de correntes e instaladas em leito de aco (3.400 mm
x 260 mm).

TRANSPORTADOR TRANSVERSAL

ESPINHA DE PEIXE

0 que difere a colhedora de café CASE IH de uma simples
derricadora é o sistema de elevacdo, formado por quatro
componentes basicos.

1) Conjunto de paletas tipo espinha de peixe
2) Conjunto de transportadores horizontais
3) Conjunto de transportadores verticais

4) Transportador transversal

Fabricado com lona continua tipo correia, com final para
a bica de descarga, medindo 2.300 mm x 240 mm.

TRANSPORTADORES VERTICAIS

As colhedoras de café CASE IH possuem dois
transportadores verticais fechados, do tipo Hadler,
com tampa removivel para limpeza.

0 equipamento é fabricado com taliscas de borracha,
montadas em uma linha de correntes e instaladas em
leito de aco (2.900 mm x 150 mm). Esse sistema evita
o acumulo de impurezas, proporcionando maior vazao
e rendimento.

Em cada paleta da “espinha de peixe” existe uma mola de
alta pressao. Ao passar, o pé de café faz com que o par
de paletas ceda, abrindo espaco. As molas permitem ao
sistema retornar a posicao inicial, logo apds a passagem
do pé de café.

Além de proporcionar uma perda minima de café, a
“espinha de peixe” é de manutenc&o simples e rapida. O
seu Unico esforco é, periodicamente, verificar a pressao
das molas das paletas.



SISTEMA DE LIMPEZA
COFFEE EXPRESS 100/200

ABANADORES DOS TRANSPORTADORES HORIZONTAIS

Essa colhedora realiza duas abanacdes. A primeira, no final dos transportadores horizontais, e
a outra, no final do transportador transversal. Ao conduzir o produto sem impurezas e com fluxo
constante, contribui para reduzir o custo de beneficiamento. Os abanadores estao localizados no
final do curso, quando o café passa dos transportadores horizontais para os verticais.

Saodois ventiladores movidos por motores hidrdulicos de baixissima poténcia. Além das abanacoes,
as colhedoras de café CASE IH fazem a primeira limpeza do café nos transportadores horizontais,
assegurando uma melhor separacao dos galhos e das folhas dos graos.

ABANADOR DO TRANSPORTADOR TRANSVERSAL
Esse componente é responsavel pela terceira e ultima limpeza do café.
A qualidade da limpeza é obtida apds trés operacoes.

1) Limpeza por separacao na grade dos transportadores horizontais
2) Limpeza por abanacao no final do curso dos transportadores horizontais
3) Limpeza por abanacao no final do curso do transportador transversal

O processo permite uma enorme reducao no custo final do beneficiamento. Nenhuma
colhedora, atualmente no mercado, possui um sistema de limpeza tao eficiente e de facil
manutencao.
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SISTEMA DE DESCARGA
COFFEE EXPRESS 100/200
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As colhedoras de café da CASE IH vém equipadas de fabrica com
bica lateral de 3,50 metros para descarga a granel, que pode ser
utilizada em cafezais plantados com espacamento entre as ruas
de até 3,20 metros. Para cafezais mais adensados, recomenda-
se o uso do ensaque manual traseiro.

O giro hidraulico é controlado pelo operador, e a altura de
trabalho varia entre 3,20 e 3,90 metros. A descarga do café é
feita de forma simultanea a colheita, em carreta prépria que se
desloca paralelamente a maquina. Dessa maneira, vocé colhe
e descarrega ao mesmo tempo, evitando paradas e elevando a
produtividade.

SISTEMA DE DESCARGA

1) Bica lateral para descarga a granel

2) Ensaque manual traseiro

3) Dispositivo para colocacao de big-bag
de até 720 litros (Coffee Express 200)



PNEUS DE ALTA FLUTUA(;RO

Equipada com trés pneus de alta flutuacdo, conjunto este que permite
operar nos mais diversos tipos de solo, com a minima compactacéo e o
maximo conforto.

A tracdo em trés ou duas rodas garante excelente manobrabilidade,
capacidade de vencer declives acentuados e deslocamento suave fora da
area de colheita.

Operando em circuito fechado de alta pressao, com trocador de calor, a
Coffee Express 200 possui velocidade variavel, sendo a faixa de colheita entre
0,4 e 1,6 km/h, com deslocamento maximo de transporte de 9,0 km/h.

FREIOS
Os freios eletroidraulicos atuam nas rodas traseiras e sao acionados
automaticamente quando a alavanca de tracdo é colocada na posicao
NEUTRO. A partir da bomba de pistoes, motores de alto torque acionam
os redutores planetarios das rodas.

CONJUNTO DE RODADOS
COFFEE EXPRESS 200

1



ESPECIFICAGCOES TECNICAS

SISTEMA DE VIBRACAO

Sistema de agressdo com acao e velocidade regulaveis

2 rolos agitadores com varetas de poliéster e fibra de vidro
Motor hidraulico com controle de velocidade de acionamento

TRANSPORTADORES

2 transportadores horizontais com taliscas de aco perfuradas, montadas em duas
linhas de correntes e instaladas em leito de aco (3.400 mm x 260 mm)

2 transportadores verticais com taliscas de borracha montadas em 1 linha de correntes
e instaladas em leito de aco com tampa removivel (2.900 mm x 150 mm)

1 transportador transversal de lona continua tipo correia com final para a bica de
descarga (2.300 mm x 240 mm)

1 bica de descarga do transportador transversal (3.500 mm comprimento)

1 transportador lateral de lona continua tipo correia com giro manual
(3.200 mm x 254 mm]

SISTEMA DE LIMPEZA

2 sopradores primarios instalados no fim dos transportadores horizontais

1 soprador secundario instalado no final do transportador transversal junto a bica
de descarga

NIVELAMENTO AO SOLO
Sistema de pistdes para o nivelamento da maquina em relacdo ao solo

ACESSORIOS

Caixa de ferramentas

Manual do operador

Catalogo de pecas

Manual do motor MWM (Coffee Express 200)







Coffee Express 200 Coffee Express 200
Painel de instrumentos multifuncional:

Motor MWM D229-3 controle de nivelamento hidraulico

Poténcia 55 cv (40 kW) controle dos transportadores (liga/desliga)
Rotacao nominal 2.500 rpm controle dos sopradores (liga/desliga)
Cilindros 3 controle das funcoes de ensaque manual
Cilindrada 2,94 | detector de falhas no sistema (Shut Down)
Tanque de combustivel 58 L freio de seguranca/estacionamento
Capacidade do sistema hidréaulico 100 L limpador de para-brisas com injetor de 4gua
Tanque do hidraulico 58 L chave de ignicao

Radiador refrigerado a 4gua com hélice de 17 pol. buzina [np Joystick) )
Filtro de ar seco. 2 elementos e indicador de saturacio luzes indicadoras de carga do alternador, pressao de 6leo do motor,

_ nivel do 6leo hidraulico, travamento dos transportadores, temperatura

Distancia entre eixos do rodado 3.285 mm C:O l,'qUifo de arrefecimento

Distancia entre eixos dos agitadores 1.400 mm vetocimetro .

Comprimento total 5 220 mm tacometro do motor diesel

Altura total 3'270 tacometro dos rolos agitadores

Ajulsj;:Z doeiltura ["75 mmmm indicador de nivel de combustivel

Largura operacional 3.500 mm Hidrostatica

Largura de transporte 2.400 mm S =

: ; Circuito fechado de alta pressao com bombas
Espaco livre entre paletas dos agitadores 540 mm Mot de pistd t =~ leti 2 0u 3 rod
Eepaco livre an6s 05 eixos agitadores 1.900 mm otores de pistdes com transmissao seletiva nas 2 ou 3 rodas
leabine o T Bemebane o loadsensing

g?blne_ la;eral fechada equipada com todos os comandos Peso total 5.000 kg
imatiza or . Declividade de trabalho 15%

Coluna de direcao com regulagem de altura e posicao . -

A ¢ ste t Numero de operadores necessarios 1

Cssenlo fotm aJl%JS € de peso € atlura Velocidade méxima de transporte 9 km/h
onsct) eladera : 50 do sist de derri Consumo 5/h
controe de agressao do sistema de derrica Velocidade de colheita 400 a 1600 m/h
controle de rotacdo dos contrapesos Altura d lheita (méaximal 3.800
controle de velocidade por joystick E ura ge cotheita n‘l1.a>:1|ma : mm
controle de rotacdo do motor diesel s;’)a.g:amento entre linhas . 2.800 mm

(minimo para ensaque traseiro)

Caiacidade maxima de colheita 150 sacos de 60 ki/h

Pode vir equipada com bica lateral e ensaque traseiro em sacos de 60 kg
Opcionalmente, ensaque lateral tipo big-bag (720 1)




Coffee Express 100

Coffee Express 100

Comprimento total 4.600 mm (minimo para ensaque traseiro) 3.200 mm
Altura total 3.500 mm Capacidade maxima de colheita 130 sacos de 60 kg
Altura ajustavel 475 mm
—
operacional 3.550 mm
embarque 2.950 mm Poténcia necessaria 75 cv (55 kW)
Diametro dos eixos agitadores 1.400 mm Rotacao da tomada de forca 540 rpm
Espaco livre da garganta entre chapas apanhadoras 540 mm Velocidade de deslocamento 0,6 a2,6 km/h
Espaco livre da parede lateral apés eixos agitadores 1.350 mm Poténcia minima na tomada de forca 40 cv (29 kW)
|iDemais caracteristicas 1 W L W | Copacidode de leventc 2000 kg
Peso total 4.050 kg Numero de estrias da tomada de forca 6
Declividade de trabalho 12% Largura maxima 1.500 mm
Numero de operadores necessarios 1 Conector elétrico 25 A
Velocidade de colheita 400 a 1600 m/h
Altura de colheita (maximal) 3.800 mm
Pneu qgt. 210.5/80-18
Sistema hidraulico 140 L
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